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Die f olgenden Angaben »ind den vom Anmelder eingereichten Untarlagen entnomme.n 

® VOC-arme Fettungsmittel, ihre Verwendung in der Herstellung und/oder Behandlung ^'^'^ ^eder und^^^ 
^ sowie Verfahren zur Hersteilung und/oder Behandlung von Leder und Hauten mit diesen Fettungsmittein 

stellung und/oder -behandlung undVerfahrenzur Herstel 



CM 



CM 
O 



lU 



Die vorliegende Erfindung betrifft Mittel zur Fettung 
von insbesondere Cr-frei gegerbten Ledern und Hauten, 
umfassend 

A) mindestens ein modifizlertes natives 01, sowie . 

B) mindestens einen Stabilisator l^R, wobei 



L— fttr 



steht, ^ « . 

mit R" = H Oder Methyl, R** = Methyl, Ethyl oder tert-Butyl, 
R*^ = Methyl, tert-Butyl, Cyclohexyl oder Methylcyclohex- 

yi. 

R fur einen n-wertigen; gegebenenfalls substituierten 

und/oder Heteroatome enthaltenden, C3- bis Cso-Kohlen- 

wasserstoff rest steht, 

und n eine ganze Zahl von 1 bis 10 ist, 

wobei der Stabilisator L„R insgesamt mindestens 20 

C-Atome, insbesondere insgesamt mindestens 28 C-Ato- 

me, aufweist, und im Falle von n = 2; -R- auch fQr -S-, -0-, 

-N(H)-, -CH2-, '(CH2)2-, -CHtCHa)-, -(CH2)3-, -CHCCjHb)- oder 

-C(CH3)2- steht. 

Gegenstand der Erfindung sind ebenfalls die Venvendung 
der erfindungsgemaften Fettungsmittel in der Lederher- 



lung und/oder Behandlung von Leder mit wai&ngen Di- 
spersionen dieser Fettungsmittel, 
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gebenenfalis ein oder mehr^^P^are Cr bis Cio-Alkylreste, lineare Cp bis Cio-Alkylei^^^n. verzweigte C3- bis 
Cio-Alkylrcste und/oder verzwHfte C3- bis Cio-Mkylenbriicken tragen und/oder Einheiten -S- und/oder -N(H)- 

enthalten. Von dem Begriff sind sowohl mono- als auch polycyclische Ringsysteme, insbesondere bi- und tricyclische 
Ringsysteme, umfaBt. Explizite Beispieie, die jedoch nicht limitierend sein solien, sind Phenyl, Toluyl, Cumyl, Naph- 
thyl, Phenanthryl, Pyridyl, Indyl, die gegebenenfalls mit einem oder mehreren linearen Q- bis Cio-Alkylresten, linearen 
Ci- bis Cio-Alkylenbrucken, verzweigten C3- bis Cio-Alkylresten und/oder veizweigten C3- bis Cio-Alkylenbriicken 
substituiert sind. 

[0019] Die erfindungsgemaBen Fettungsmittel sind zur Fettung von Ledem und Hauten besonders geeignet, da die so 
behandeken Leder und Haute geringes Fogging zeigen. Insbesondere werden die erfindungsgemaBen Fettungsmittel bei 
Cr-frei gegerblen Ledem und Hauten eingesetzt. Unter "Cr-freier" Gerbung versteht man all die Gerbungsverfahren von 
Ledem und Hauten, in denen kein CriJH) zur Gerbung eingesetzt wird. Insbesondere werden darunter dem Fachmann be- 
kannte Verfahren wie die vegetabile Gerbung, die Synthan-Gerbung und die wet-white-Gerbung verstanden. tjijerra- 
schenderweise wurde gefunden, daB mit den erfindungsgemaBen Fettungsmittehi behandelte Cr-gegerbte Leder (wet 
blue-Gerbung) besonders gute Echtheiten gegenuber Warmeveigilbung im Veigleich zu Cr-gegerbten Ledem zeigen, die 
mit herkommlichen Fettungsmitteln behandelt wurden. 

[0020] Besondere Vorteile ergeben sich, wenn als Komponente A) durch Oxidation und/oder Sulfitierung modifizierte 
native Ole und/oder modifizierte Phospholipide eingesetzt werden. 

[0021] Besonders vorteilhaft sind modifizierte native 6le, die einen relativ hohen Oxidationsgrad und einen relativ 
niedngen Sulfitierungsgrad aufweisen. Von den modifizierten Phospholipiden sind solche Phospholipide bevorzugt, die 
partiell acetyliert sind, d. h. solche Phospholipide, bei denen zum Teil eine veresterte Fettsaure durch veresterte Essig- 
saure ereetzt wurde. Durch die partielle Umesterung laBt sich die Viskositat und die HydrophiUe des PhosphoUpids ein- 
stellen. Die Acetylierung erfolgt nach den dem Fachmann bekannten >ferfahren. Besonders bevorzugtes Beispicl fur ein 
modifiziertes Phospholipid ist acetyliertes Lecithin. 

[0022] Als native Ole dienen zweckmaBigerweise Fette pflanzlichen oder tierischen Ursprungs, insbesondere Glyce- 
nde naturlicher Fettsauren, mil einem ausreichenden Anteil ungesattigter Sauren. Gut geeignete native Ole sind solche 
mit einer Jodzahl von ca. 10 bis ca. 200. Im unteren Abschnitt dieses Bereichs finden sich z. B. Stearin- und 'RingSl. im 
oberen Abschnitt insbesondere die Fischole und das Chaulmoograol. Bevorzugt sind native Ole mit Jodzahlen von ca 30 
bis ca. 120, insbesondere von 40 bis 85. 

[0023] Beispieie fur besonders bevorzugte native Ole sind FischSl, Klauenol, Lardol, SojaSl. RapsSl, NuBai, Olivenol 
und Rizinusol. 

[0024] Die Sulfitierungsprodukte bzw. Oxidationsprodukte der ein- oder mehrfach ungesattigten Fette bilden sich 
durch die Reaktion der in den Fetten vorhandenen olefinischen Doppelbindungen mit den Sulfitierungs- und/oder Oxi- 
dationsreagenzien. Dabei konnen aUe in den Fetten vorhandenen Doppelbindungen oder nur ein Tfeil derselben in Reak- 
tion treten. 

[0025] Als Oxidationsreagenz wird beispielsweise Luft bei Tfemperaturen von 60 bis 80**C eingesetzt. Die Oxidation 
kann jedoch auch nach anderen dem Fachmann bekannten Arten erfolgen, Ein relativ hoher Oxidationsgrad im Sinne 
dieser Erfindung Uegt vor, wenn Ad, der Unterschied der spezifischen Gewichte des Ols oder Fettes vor und nach der 
Oxidation, im Bereich von 0,01 bis 0,1 g/ml, vorzugsweise von 0,03 bis 0,05 g/ml, liegt. 

[0026] Die Sulfitiemng erfolgt im aUgemeinen durch Umsetzung in waBriger Bisulfitlauge. Sie kann jedoch auch nach 
anderen dem Fachmann bekannten Arten erfolgen. Ein relativ niedriger Sulfitiemngsgrad im Sinne dieser &findung liegt 
dann vor. wenn das native Ol mit 2 bis 8 Gew.-%, vorzugsweise mit 3 bis 5 Gew..%, seines Gewichts mit einem Sulfit, 
gerechnet als Natriumbisulfit (Na2S205), umgesetzt worden ist. 

[0027] Als Komponente B) werden StabiUsatoren L„R mit insgesamt mindestens 20 C-Atomen, insbesondere mit ins- 
gesamt mindestens 28 C-Atomen, eingesetzt. Bevorzugt steht L- filr einen der nachfolgenden Reste: 
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(H3C), 




(H3C), 




C(CH3) 



)H 



H3C. 



(HaC)^ 




(H3C), 
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und/oder n fUr einen ganze Zahl von 1 bis 4. , , 

[0028] Bevorzugte einweitige Reste R sind lineare oder verzweigte gesattigte Alkykeste und mit Alkoxycarbonylgrup- 
pen substituierte Uneare oder verzweigte Alkylreste -(Cn,H2in)-C(0)0X\ wobei m eine ganze Zahl von 0 bis 28 ist, und 
fur einen Unearen Alkylrest mit 1 bis 28 C-Atomen oder fiir einen verzweigten Alkyirest mit 3 bis 28 C-Atomen steht. 
[0029] Weitcre bevorzugte einwertige Reste R sind uber Uneare d- bis Q-Alkylenbriicken oder verzweigte C3- bis 
Q-AUcylenbrucken mit L verbundene, gegebenenfalls mit (un)gesattigten lineaien Cp bis Cio-Alkanolen oder (un)ge- 
sattigten verzweigten C4- bis Cio- Alkanolen veretherte oder mit (un)gesattigten Unearen Ci- bis Ci(rCarbonsauren oder 
(un)gesattigten verzweigten Q- bis do-Carbonsauren veresterte, Phenolderivate, die am Phenylring mit einem oder 
mehreren Unearen Cr bis do- und/oder verzweigten d" bis do-AUcyliesten und/oder Ce- bis Cu-Cycloalkylresten sub- 
stituirat sein k&mien. 




C4- bis Cio-Alkanolen 
zweigten C4- bis do-Carbonsauren vetestert ist. 
[0031] Ganz besonders bevorzugte einwertige Reste R sind: 

-(CH2)9H, -CH(CH3)-(CH2)i4H, -(CH2)rC(0)OCH3, -(CH2)rC(0)OidHi7, -(CH2)2-C(0)0(CH2)i8H. sowie 



C(CH3)3 




10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



[0032] Letzterw: Rest R ist als l^R mit L = 3-tert-Butyl-2-hydroxy-5-methyl-phenyl unter dem Handelsnamen Iiga- 
nox® 3052 der CTO A SpeziaUtatenchemie AG in Basel kommerziell erhaltlich. Die Vferbindung L-R mit L = 3^-E«-tert- 
butyl-4-hydroxy-phenyl und R = -(CH2)2-C(0)OiC8Hi7 ist beispiels weise unter dem Handelsnamen Irganox® 1135 der 
CIBA SpeziaUtatenchemie AG in Basel kommerzieU erhalUich. Die Verbindung L-R mit L = 3,5-Di-tert-butyl-4-hy- 
droxy-phenyl und R = -(CH2)2-C(0)Od8H37 ist unter der Bezeichnung Irganox® 1076 von der CIBA SpeziaUtatenche- 
mie AG in Basel, unter der Bezeichnung Dovemox® 76 der Chance & Hunt und unter der Bezeichnung Ralox® 530 der 
Raschig GmbH in Ludwigshafen erhaltUch und zusammen mit L-R (mit L = 2-Hydroxy-3,5-dimethyl-phenyl und R = - 
CH(CH3)d4H29) unter der Bezeichnung Irganox 1141® der CIBA SpeziaUtatenchemie AG in Basel. ^ 
[0033] Bevorzugte zweiwertige Reste R sind gesattigte, ein- oder mehrfach ungesattigte. Uneare Cr bis Cig-Alkylen- 
gruppen und verzweigte C3- bis dg-AUcylengruppen, die gegebenenfaUs in der Kohlenwasserstoflncette der Alk^ 
gruppen Estergruppen -C(0)(> und/oder Amidgruppen -C(0)N(H)- und/oder Hydrazidgruppen -C(0)-N(H)-N(H)- 
C(0)- enthalten und/oder wobei gegebenenfaUs in der KohlenwasserstoflHcette der AUcylengruppen ein oder mehrere 
Methylengruppen -CH2- durch -S-, -O- oder -N(H)-ersetzt sind. Weitere bevorzugte zweiwertige Reste R sind -S-, -O- 
und -N(H)-. 

[0034] Besonders bevorzugte zweiwertige Reste R sind: 

-S-, -a, -N(H)-, -CHtt. -CH(CH(C^3)2)-. -CHCCHz-C^rCHjK 

-(C^2)2-C(0)-N(H)-N(H)-C(0)-(CH2)2- 

-(CH2)2-C(0)-0-(CH2)6-0-C(0)-(CH2)2- 

-(CH2)2-C(0)-N(H)-(CH2)6-N(H)-C(0)-(CH2)2-. 

-(CTl2)2-C(0)-(0-CHrCH2)3-0-C(0)-(CH2)2-. sowie 

-(CH2)2-C(0)-0-CH2-CH2-S-CH2-CH2-0-C(0).(CH2)2-. ^ . ^ r. ^ <^ a 

[0035] L2R mit L = 3-tert.ButyI-2-hydiDxy-5-methyl-phenyl und R = -CH2- ist unter dem Namen Ralox® 46 von der 
Raschig GmbH Ludwigshafen erhaltUch. L2R mit L = 3^-Di-tert-butyl-4-hydroxy-phenyl und R = -CHr 1st unter dem 
Namen Ralox® 02 S von der Raschig GmbH Ludwigshafen erhaltUch. L2R mit L = 3-tert-Butyl-4.hydroxy-3-meUiylp- 
hcnyl und R = -(CH2)2-C(0)-(OCH2-C^2)3-0-C(0)-(CH2)2- ist beispiels weise unter dem Handelsnamen Irganox<8> 245. 
L2R mil L = 3.5-Di-tert-butyl-4-hydroxy-phenyl und R = -(CH2)rC(0)-0.(CH2)6-0-C(0)-(CH2)2- unter dem Handels- 
namen Irganox® 259. LjR mit L = 3>Di-tert-butyl-4-hydroxy-phenyl und R = -(CH2)2-C(0)-OCH2-CH2-S-CH2-CH2- 



45 



50 



55 



60 



65 



5 



10 



15 



20 
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blsnamen Ii^anox* 1035. LjR mit L = 3,5-Di-tert-butyl^fcroxy-phenyl und R = - 

^OhN^N^X^^ Ludwigshafen und UR mil L = 3,5-Di-tert-butyl-4-hydroxyphenyl und R = -(CH^ 
cben^^i^^ ^,^?^^]^ T B^^'^hnung I^ganox* MD 1024 erhaitlich - aUe von der CIBA SperialitS^- 
und R - S ? ^ • *^^"! Handelsnamen Santonox® R ist I^R mil L = 5-tert-Butyl-4-hydroxy-2-nShylphenyl 

rnnV^r ^"(''"z-'-Hz-CHs)- erhaitlich, beide von der Monsanto Company in SL Louis. USA f y 

Bevoizugte dreiwertige Reste R sind dieiwertige lineare C3- bis C,o- Oder verzweigte' (a)cvclische funl»esat 

S^nd in S;:f\"°"''''?''^'^'<^^°^^^^ 

S ^ti^eSt KohlenwasserstoflFresten sind vorhandene Methylengruipen -CH,- gegeSI, 

[0038] Besonders bevorzugte dreiwertige Reste R sind ausgewShlt aus der folgenden Gruppe: 

HgC-i HgC-iH-C 



i 

und X \ 




40 mitA = CHjOder(CHj)j— C(0)— (CHj)j 

45 R = Y 

ElsnilLSml,fi^Si'^J^^^^^ "n^" l-V3-B"t-"riyl -t beispielsweise unter dem 

unter den H^^^Z>^^^d^c^^^^ti^ T ^ = 3 5 Di.^rt-Butyl-4-hydroxy-phenyl und R = X 
Cornoration LJi mUT -1 " S , S?'^ i>peziabtatenchenue AG in Basel und Ethanox® 330 der Albemarle 

Cyiec B"tyl-3-hydroxy-2,6-dimethyl-phenyl und R = Y unter dem Handelsnamen Cyanox* 1790 der 

wiX d«Sung;^"teU ^ *^ Komponenten B enthat. bezogen auf das G^amtJ- 

KlerSrs^sssssr„rzi^^^^^^ 

mitF^tstoffgSS. vS 4 8?^w^^% ^ T ?«'4'»'°ff«!''alten von 40 bis 80 Gcw.-%. bevotzugt 

stem werden 5" 80 Oew.-%. besonders bevorzugt mitFeststoffgehalten von 60 bis 75 Gew.-% bereitge- 



60 



6S 



6 
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[0044] Die Komponenten der bevorzugten erfindungsgemafien Fettungsmittel, namlich die erfindungsgemaBen mofi- 
zierten nativen Ole und die erfindungsgemaBen Stabilisatoren, konnen den Feltungsflotten zusammen oderin beliebiger 
Reihenfolge getrennt zugefugl werden. Die Erfindung betrifft somit auch ein V«fahren zur FeUung von Leder und Hau- 
ten durch Behandlung mil den vorstehend genannten wSBrigen Rotten. 

[0045] Die Erfindung betrifft femer die Verwendung der beschriebenen erfindungsgen^Ben Fettungsmittel bei der Le- 

derherstellung. Deren Verwendung dient zur Weichmachung des Leders, zur Sleigening seiner Fiille und Festigkeit und 

zur Schutzwirkung gegen Nasse, Schmutz, und chemische Einflusse von auBen. 

[0046] Die Anwesenheit der erfindungsgemaBen Stabilisatoren fiihrt zu niedrigen Fogging- Waten. 

[0047] Die folgenden Ausfuhrungsbeispiele veranschaulichen die Erfindung. 

Ausfiihrungsbeispiele 

[0048] Die Zusammensetzung der eingesetzten herkommlichen Fettungsmittel Al bis A5 und Bl bis B5, sowie der 
eingesetzten erfindungsgemaBen Fettungsmittel CI bis C5 und Dl bis D5 ist den Tkbellen 1 und 3 zu entnehmen. Der 
Anteil der einzelnen Komponenten ist in Gew.-%, bezogen auf das gesamte Fettungsmittel, angegeben und den Tkbellen 
2 und 4 zu entnehmen. Das nicht-ionische Tensid Lutensol® AT 25 der BASF AG in Ludwigshafen ist ein Ci6- bis Cis- 
Fettalkoholgemisch, welches mit 25 mol Ethylenoxid ethoxyliert wurde. Irganox® 1076 der CIBA Spezialitatenchemie 
AG in Basel ist L„R mit n = 1, L = 4-Hydroxy-3,5-di-tert-butyl-l -phenyl und R = -(CH2)2-C(0)0(CH2)i8H. AcetyUertes 
Lecithin ist von der Compte & Rivera S. A. in Spanien erhSltlich. Bei dem THolein handelt es sich um natives Olsauret- 
riglycerid der Smit & Zoon. Ebotec MO (4-Octylisothiazolinon) ist ein Biozid der Bode Qiemie in Hamburg. 

Tbbelle 1 



10 



15 



20 



Zusanunensetzung der Fettungsmittel Al bis A5 und CI bis C5 





Fettungsmittel Al bis A5 
(herk5mmllch) 


Fettungsmittel CI bis C5 
(erfindungsgemfiO) 


Komponente 
1 


90 Gew.-%ige wafirige Ldsung eines 
Gemisches aus Fischdl und Raps5l 
40:60 

(Olgemisch luftoxidiert bis Ad = 
0,01 bis 0,1 g/ml und umgesetzt mit 
4 Gew.-% NaaSiOs - bezogen auf 
Olgemisch) 


90 Gew.-%ige w^Brige Ldsimg eines 
Gemisches aus Fischdl und R^s5l 
40:60 

(Olgemisch luftoxidiert bis Ad = 
0,01 bis 0,1 g/ml und umgesetzt mit 
4 Gew.-% Na2S205 - bezogen auf 
Olgemisch) 


Komponente 
2 


50 Gew.-%-ige waBrige NaOH- 
Ldsung 


50 Gew.-%-ige wSBrige NaOH- 
Losung 


Komponente 
3 


Umsetzungsprodukt von 
Maleinsaureanhydrid mit Alkoholen 
und anschlieBender Sulfitierung und 
Umsetzung mit NH3 oder Amin 


Umsetzungsprodukt von 
Maleinsaureanhydrid mit Alkoholen 
und anschlieBender Sulfitierung und 
Umsetzung mit NH3 oder Amin 


Komponente 
4 


Lutensol® AT 25 


Lutensol® AT 25 


Komponente 
5 


3 ,5-Di-tert-Butyl-4-hydroxy-toluol 


Irganox® 1076 



25 



30 



35 



40 
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IbbeUe 2 

Mengenverhaltnisse der einzelnen Komponenten in den Fettungsmitteln Al bis A5 und CI bis C5 



5 




Fettungsmittel 






Al 


A2 


A3 


A4 


A5 


CI 


C2 


C3 


C4 


C5 


10 


Komponente 1 




74,5 


80,5 


86,5 


92,5 


68,5 


74,5 


80,5 


86,5 


92,5 






2,0 


2,0 


2,0 


2,0 


2,0 


2,0 


2,0 


2,0 


2,0 


2,0 


15 


Komponente 3 


24,0 


18,0 


12,0 


6,0 




24,0 


18,0 


12,0 


6,0 






Komponente 4 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


20 


Komponente 5 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 



TabeUe 3 

Zusammensetzung der Fettungsmittel Bl bis B5 und Dl bis D5 







Fettungsmittel Bl bis B5 


Fettungsmittel Dl bis D5 






(herkommlich) 


(erfindungsgemaD) 


30 


Komponente 
1 


acetyliertes Lecithin 


acetyliertes Lecithin 


35 


Komponente 
2 


50 Gew.-%.ige waBrige NaOH- 
L5simg 


50 Gew.-%-ige wMBrige NaOH-L6simg 




Komponente 


Triolein 


Raps5l 


40 


3 




Guftoxidiert bis Ad = 0,01 bis 0,1 g/ml 
und umgesetzt mit 4 Gew.-% Na2S205 
- bezogen auf Ol) 


45 


Komponente 
4 


Hexylenglycol 


Hexylenglycol 


50 


Komponente 
5 


Wasser 


Wasser 




Komponente 
6 


Ebotec MO 


Ebotec MO 


55 


Komponente 
7 


3,5-Di-tert-Butyl-4-hydroxy-toluol 


Irganox® 1076 



60 



65 



8 
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'IkbeUe4 



Mengenverhaltnisse der einzelnen Komponenten in den Fcttungsmitteln Bl bis B5 und Dl bis D5 





Fettungsmittel 


Ifl 




HI 

DO 




TIC 




Til 










o3,U 


Do,U 












7'^ ft 


7R ft 


R'K ft 


jvoinponenic x 


1 5 


1 5 


1 5 


I 5 


1 5 


1.5 




1.5 


1,5 


1,5 


IComDonentc 3 


26,0 


21,0 


16,0 


11,0 


6,0 


26,0 


21,0 


16,0 


11,0 


6,0 


Komponente 4 


4.8 


4,8 


4,8 


4,8 


4,8 


4,8 


4,8 


4,8 


4.8 


4,8 


Komponente 5 


4,1 


4.1 


4,1 


4,1 


4,1 


4,1 


4,1 


4.1 


4,1 


4,1 


Komponente 6 


0,15 


0.15 


0,15 


0,15 


0,15 


0,15 


0,15 


0,15 


0,15 


0,15 


Komponente 7 


0,7 


0.7 


0.7 


0,7 


0.7 


0,7 


0,7 


0,7 


0,7 


0,7 



Beispiel 1 

Behandlung von Cr-gegerbtem Leder mit herkammlichen Fcttungsmitteln (Al bis A5, Bl bis B5) und «rfindungsgema- 30 

Ben Fcttungsmitteln (CI bis C5, Dl bis D5) 

[0049] 100 GewichtsteUe Chromrindlcder der Falzstarke 2,0 bis 2.2 mm werdcn in 100 Gewichtstdlen Wasser von 
40**C cingelegt und durch Zusatz von Natriumformiat und Natriumhydrogencarbonat auf einen pH-Wcrt von 4, 5 einge- 
steUt Das Leder wird bei 40**C 60 Minuten im Fass gewalkt und dann mit 200 GewichtsteUen Wksser gewaschen, 35 
[0050] Danach weiden 100 Gcwichtsteile Wasser von 40**C und 2 Gewichtsteile handelsttblichcr PolymergerbstofT, 4 
GewichtsteUe handelsUbUcher Harzgerbstoff und 4 Gewichtsteile handelsObUche Mimosa zugesetzt. Man walkt 90 Mi- 
nuten, und farbt dann das Leder in der gleichen Rotte mit 1 Gewichtsteil eines handelsublichen Lederfarbstoffs. Dann 
wird die Hotte abgelasscn und dem Leder 100 Gewichtsteile Wasser und entweder 4 Gewichtsteile eines handelsUbli- 
chen Fettungsmittels (Al bis A5, Bl bis B5) oder 4 Gewichtsteile eines erfindungsgemaBen Fettungsmittcls (CI bis C5, 40 
Dl bis D5) der in den Tabellen 1 bis 4 angegebenen Zusammensetzung zugefugt, und das Leder wie Ubllch 60 Mmuten 
bei SO'^C in dieser Rotte gewalkt. „ ^ , ^ , 

[0051] Danach wird die Rotte mit Ameisensaure auf einen pH-Wert von 3.5 bis 3,8 eingestellt, das Leder kurz kalt ge- 
spUlt und wie allgemein ilblich weiter bearbeitet. ^ 
[0052] Man erhalt ein Leder mit sehr guter Farbung, guter Festnarbigkeit, bei gleichzeitig guter FUUe und mitderer 45 
Weichheit. Die Ledeioberflache besitzt einen schmalzigen Grifif. 



Beispiel 2 

Behandlung von Cr-frei gegerbtem Leder mit herkommlichen Fcttungsmitteln (Al bis A5, Bl bis B5) und erfindungsge- 50 

maBen Fcttungsmitteln (CI bis C5, Dl bis D5) 

[0053] 100 Gewichtsteile "wet white"-Rindleder der Falzstarke 2,0 bis 2,2 nmi werden in 100 Gewichtsteilen Wasser 
eingelegt und durch Zusatz von Natriumformiat und Natriumhydrogencarbonat auf einen pH-Wert von < 3,0 eingestellt. 
Das Leder wird bei 30°C 60 Minuten im Fass gewalkt und dann mit 200 GewichtsteUen Wasser gewaschen. 55 
[0054] Danach wuide mit 4 Gewichtsteilen eines GerbstoflFs wie Relugan® GTP der BASF AG in Ludwigshafen 60 
Minuten gewalkt. Nach Zugabe von 2 Gewichtsteilen eines Hilfsgerbstofifs wie Tamol® NA der BASF AG in Ludwigs- 
hafen und 30-minutigem Walken wurden 4 Gewichtsteile eines herkdmmlichen Fettungsmittels (Al bis A5, Bl bis B5) 
Oder 4 Gewichtsteile eines erfindungsgemaBen Fettungsmittels (CI bis C5, Dl bis D5) zugegeben und weitere 60 Minu- 
ten gewalkt Nach Ablassen der Rotte gab man 100 Gewichtsteile Wasser von 40°C und 2 GewichtsteUe handelsubUchen 60 
Polymercerbstoff wie Relugan® SB (PolymethacrylsSure) der BASF AG in Ludwigshafen hinzu, Nach Neutrahsation 
mit Natriumhydrogencarbonat auf pH 5 und Farbung des Leders in der gleichen Rotte mit 0,5 Gewichtsteilen eines han- 
delsubUchen Lederfarbstoffs, beispielsweise Luganil® Light Brown NGB der BASF AG in Ludwigshafen, wurde mit 30 
Gewichtsteilen handelsublichem SulfongerbstoflF. beispielsweise Basyntan® SW flussig der BASF AG in Ludwigshafen, 
und 4 Gewichtsteilen handelsiibUchem Vegetabilgerbstoff wie Granofin TA der Clariant GmbH (Deutschland) 2 Stunden 65 

[Ooisf ^nschlieBend wurde mit einem Gemisch aus 10 bis 15 Gewichtsteilen eines handelsubUchen Fettungsmittels 
(Al bis A5. Bl bis B5) oder 10 bis 15 Gewichtsteilen eines erfindungsgemaBen Fettungsmittels (CI bis C5, Dl bis D5) 
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t Ameisens^ure auf einen pH-Wert von 3,5 bis 3,8 eingeH|Kias ] 

spult und wie allgemein iiblich weiter bearbeitet. 
[0056] Man erhielt ein Leder mit sehr guta: Farbung, guter Festnarbigkeit bei gleichzeitig sehr guter Fulle und exzel- 
lenter Weichheit mit elegantem GrifF. 



s Leder kuiz kalt ge- 



Bestimmung der Echtheiten gegenuber Warmeveigilbung der mit herkonMnlichen Fettungsmitleln (A4, B3) und erfin- 
dungsgemafien Fettungsmitleln (C4, D3) behandelten Cr-gegerbten (wet biue-gegerbten) Leder 

[0057] An den nach AbschluB dor Fettung mit den Fettungsmitteln A4, B3, C4 oder D3 gemafi Beispiel 1 erhaltenen 
wet blue-gegerbten Ledem warden gemaB DIN EN 20 105-A02 die Echtheiten gegenuber Warmeveigilbung in Abhan- 
gigkeit von der Temperatur bestimmt Die Leder wurden hier 144 h nach Lagerung bei 100**C bzw. altOTialiv 4 h nach 
Lagening bei 120°C untersucht. Die MeBeigebnisse sind T^belle 5 zu entnehmen. 

T^beUe 5 

Nach DIN EN 20 105-A02 bestimmte Echtheiten gegenUber Warmeveigilbung 



Fettungsmittel 


DE - 100«»C 


Db-lOO^C 


DE - 120»C 


Db - 120°C 


A4 (heilcdmmUch) 


6,76 


5,39 


9,20 


7,88 


C4 (erfindungsgemSO) 


5,89 


3,75 


7,10 


335 


B3 (herkSmmlich) 


8,01 


7,31 


10,38 


9,76 


D3 (erfindungsgemafi) 


6,97 


6,40 


9,09 


8.16 



[0058] Db sind die Werte fiir die Warmevergilbung, DE ist ein MaB fiir die Grauwerte. Je niedriger der Zahlenwert ist, 
desto besser ist die Lichtbestandigkeit. 

[0059] Es zeigte sich, daB die mit den erfindungsgemaBen Fettungsmitteki (C4, D3) behandelten Leder im Vergleich zu 
aufw'dsen^'*^^"^*^^^^ Fettungsmitteln (A4, B3) behandelten Leder bessere Echtheiten gegenUber Warmeveigilbung 

Bestimmung der VOC- bzw. Fogging-Werte der mit herkommlichen Fettungsmitteln (A4, B3) und erfindungsgemSBen 

Fettungsmitteln (C4, D3) behandelten Leder 

[0060] An den nach AbschluB der Fettung mit den Fettungsmitteln A4, B3, C4 oder D3 gemaB Beispiel 2 (wet white- 
Oerbung) erhaltenen Ledem werden gemaB DIN 75201 (Tkbelle 6) und PB VWL 709 (Tabelle 7) die VOC- bzw Foe- 
gmg-Werte bestimmt. ' ^ 

l^beUe 6 

Nach DIN 75201 (gravimetrisch) bestimmte Fogging-Werte 



Fettungsmittel 


absolute Fogging-Werte 
in mg 


relative Fogging-Werte 
in% 


A4 (herkfimmlich) 


2,80 


100 


C4 (erfindungsgemSB) 


2,00 


71,4 




B3 (herkSmmlich) 


3,35 


100 


D3 (erfindungsgemiB) 


2,80 


83,6 



[0061] Die mit den erfindungsgemaBen Fettungsmitteln (C4, D3) behandelten Leder weisen niedrigere Fogging-\ferte 
als die mit herkdnmilichen Fettungsmitteln (A4,B3) behandelten Leder auf. 
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^ T^beUe 7 

Nach PB VWL 709 (Daimler Chrysler) bestimmte VOC- und Fogging-Werte 







relative 


absolute 


relative 


s 




Fogging-Werte 


Fogging-Werte 


VOC-Werte 


VOC-Werte 






inppm 


in% 


in ppm 


in% 


10 


A4 






228 


100 




C4 






185 


81,1 


IS 


Mkchune A4/B3 
(3/1 - bezogen auf 
das Gewicht) 


1389 


100 






20 


Mischung C4/D3 
(3/1 - bezogen auf 
das Gewicht) 


797 


57,4 






25 



[0062] Die MeBergebnisse zeigen, daB die mil den crfindungsgemaBen Fettungsmitteln (C4, C4 + D3) behandellen Le- 
der geringercs Fogging und auch geringere VOC-Werte (VOC = volatile organic compounds) zeigen als die mit her- 
kdmmlichen Fettungsmitteln (A4, A4 + B3) behandelten Ledet 

PatentansprUche 

1. Fettungsinittel zur Herstellung und/oder Behandlung von Leder und Hauten umfassend 

A) mindestens ein modifiziertes natives Ol, 
sowie 

B) mindestens einen Stabilisator L^R 
wobd L- fur 




30 



35 



40 



45 



steht, ^ 
mit = H Oder Methyl = Methyl, Ethyl oder tert-Butyl, R*= = Methyl, tcrt-Butyl, Cyclohexyl oder Methylcyclo- 

R^fUr einen n-wertigen, gegebenenfalls mit Carbonyl-, Alkylcarbonyloxy-, Alkylcarbamoyl- und/oder Alkoxycar- 
bonyl-Gmppen substituierten und/oder 0-, N(H)- und/oder S-Einheiten enthaltenden, gesatUgten oder ungesattig- 
ten. Unearen aliphatischen C3- bis C30- oder verzweigten aUphaUschen C4- bis C30- oder (hetero)cycloaliphatischen 55 
C4- bis C3(r Oder (heteio)aromatischen Q- bis Cao-Kohlenwasserstoffrest steht, 

undneineganzeZahl von 1 bis lOist, ^„ ^ r> u c 

wobei der StabiUsator L„R insgesamt mindestens 20 C-Atome aufweist, und mi FaUe von n = 2: -R- auch fiir -b-, - 
a, -N(H)., -CHz-, -(CH2)2-, -CH(CH3)., -(0^2)3-, -CH(C2H5). oder -C(CH3)2- steht. 

2 Fettungsmittel nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das modifizierte native Ol ausgewahlt 1st aus der 60 
Gruppe modifiziertes Fischol, modifiziertes KlauenGl, modifiziertes Lardbl, modifiziertes SojaSl, modifiziertes 
RapsSl, modifiziertes NuBol, modifiziertes Olivenol und modifiziertes Rizinusol. 

3, Fettungsmittel nach Anspnich 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das modifizierte native Ol em modifizier- 
tes, insbesondere ein acetyUertes, Phospholipid ist. ^ o u t7 i ^;„^«of^«c « 
4 Fettungsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Fettungsmittel mindestens 65 
40 C3ew.-%. bevorzugt mindestens 50 Gew.-%, besonders bevorzugt mindestens 70 Gew.-%. einer Kom^nente A 
Oder einer Mischung der Komponenten A und hSchstens 1 Gew.-%, bevorzugt hochstens 0.5 Oew.-%, besonders 
bevorzugt hochstens 0,2 Gew.-%, einer Komponente B oder dner Mischung der Komponenten B enthalt, bezogen 
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ti^^Bettungsmittels. 

1 eiRm der AnsprUche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
ndestens einen Stabilisator LR umfaBt mit n = 1 und R auseewamt aus 



auf das Gesamtgewichlf 

5. Fettungsmittel nach ( _ 
die Komponente B mindestens einen Stabilisator LR umfaBt mit n = 1 und R ausgewahlt aus der Gruppe: 
-(CH2)9H, -CH(CH3)-(CH2)i4H, -(CH2)2-C(0)OCH3, 
-(CH2)2-C(0)OiC8Hi7. -(CH2)2-C(0)0(CH2)i8H und 




C(CH3)3 



und/oder 

die Komponente B mindestens einen Stabilisator L2R umfaBt mit n = 2 und R ausgewahlt aus der Gruppe: 

-S-, -0-, -N(H)., .CH2-, -CH(CH(CH3)2)-, -CH(CH2-CH2-CH3)-. 

-(CH2)2-C(0).N(H)-N(H)-C(0)-(CH2)2-. 

-(CH2)2-C(0)-0-(CH2)6-0-C(0)-(CH2)2-, 

-(CH2)2-C(0)-N(H)-(CH2)6N(H)-C(0)-(CH2)2-, 

-(CH2)2-C(0)-(0-CH2-CH2)3-0-C(0)-(CH2)2-und 

-{CH2)2-C(0)-aCH2-CH2-S-CH2-CH2-0-C(0)-(CH2)2- und/oder 

die Komponente B mindestens einen Stabilisator L4R umfaBt mit n = 4 und R ist C(CH2-0-C(0)-CH2-CH2-)4. 
6. Fettungsmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente B mindestens 
einen Stabilisator L3R umfaBt mit n = 3 und R ausgewahlt aus der Gruppe: 



HaC-^ — 8^ H3C-(Ih-c— 8;;^ 




mit A = CH2 Oder (CH2)2— C(0)— (CH2)2 

7. Fettungsmittel nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das modifizierte native Ol oxi- 
diertes natives Ol ist, wobei der Unterschied Ad der spezifischen Gewichte des unoxidierten und oxidierten nativen 
Ols im Bereich von 0,01 bis 0,1 g/ml, bevorzugt im Bereich von 0,03 bis 0,05 g/ml, liegt. 

8. Fettungsmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das modifizierte native Ol sulfi- 
tiertes natives Ol ist, daB dadurch erhalten wird, daB das native Ol mit 2 bis 8 Gew.-% seines Gewichtes, bevorzugt 
mit 3 bis 5 Gew.-% seines Gewichtes, mit einem Sulfit - berechnet als NaUiumbisulfit (Na2S205) - umgesetzt wird, 

9. Verwendung eines Fettungsmittels nach einem der Anspriiche 1 bis 8 bei der Herstellung und/oder Behandlung 
von Leder und Hauten, insbesondere von Cr-frei gegerbten Ledem und Hauten. 

10. Verfahren zur Fettung bei der Herstellung und/oder Behandlung von Leder und Hauten mit waBrigen Disper- 
sionen, dadurch gekennzeichnet, daB die waBrigen Dispersionen von 40 bis 80Gew.-%, bevorzugt von 50 bis 
80 Gew.-%, besonders bevorzugt von 60 bis 75 Gew.-%, eines Fettungsmittels nach einem der Anspruche 1 bis 8 
enthalten. 
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